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OPIS

Nasze nowoczesne reduktory zebate walcowe z serii BRd-X™ naleza do najnowszej linii specjalistycznych reduktorow
dzwignicowych. Stuza one do przetozenia energii silnika we wszelkich napedach mechanizméw podnoszenia.

Reduktory BRd-X™ pracuja w pozycji wertykalnej, wykorzystujac technologie trzystopniowa, dzieki czemu posiadaja
wysoka sprawnos¢ na poziomie 0,93. Utrzymujg je one w szerokim spektrum temperatur, od -25 do 40 stopni.
Elementy reduktoréw BRd-X™ wykonane s3 z wysokiej jakosci stali, na nowoczesnych obrabiarkach numerycznych,
dzieki czemu wszystkie elementy s ze soba spasowane wedtug wymagajacej tolerancji. Kota zebate trzybiegowego
uktadu mechaniczny, stanowigce serce reduktora sg zeszlifowane, co zapewnia cichobiezno$¢ catego mechanizmu.

Szeroka gama 12 typow produktdw sprawi, iz dopasujemy odpowiadajacy reduktor do kazdego typu sprzetu.
Nasze produkty dobieramy podczas rozmowy z klientem, dzieki czemu do jego rak trafi produkt spetniajacy nawet
najbardziej wysrubowane wymagania. Korpus reduktora posiada centrowanie na $rednicy @D3 hé. Dzieki cztero-
punktowemu gwintowaniu reduktora o wielkosci otworu M i dtugosci gwintu LM, zapewnia stabilne i bezpieczne
potaczenie, nawet przy wysokich obcigzeniach silnika. Reduktor mocowany jest przy pomocy $rub pasowych
o minimalnej klasie 8.8. Ze wzgleddw bezpieczenstwa nie nalezy korzystac z srub nizszej klasy.

NAPED DLA REDUKTORA STANOWI SILNIK KOENIERZOWY ZASILANY Z PRZETWORNICY CZESTOTLIWOSCI:
- |EC, ns = 1500 obr/min, f = 50Hz
- |EC, ns = 1500 obr/min, technika 87Hz

ALTERNATYWNA METODA ZASILANIA JEST WYKORZYSTANIE SILNIKA DWUBIEGUNOWEGO:

O0ZNACZENIA REDUKTORA
AR A D B

n Typ reduktora: BRA-X™ n Przystosowany do zabudowy
R Wielkos¢ reduktora: 210 silnika kotnierzowego wielkosci: IEC 200
BEN Przctozenie nominalne: 100 BB \/yposazony w dodatkowy czop watu wejsciowego: CWE
I 0znaczenie przynaleinej piasty bebna: SB210 B Vyposazony w dodatkowy czop watu wyjéciowego: CWY
B rotozenie pracy reduktora: BB 0znaczenie wykonania specjalnego reduktora

V - pionowe, H - poziome (do uzgodnienia z producentem): WS01

ABY DOPASOWAC REDUKTOR BRd-X™ DO SILNIKA, W ZAMOWIENIU NALEZY PODAC:

n Oznaczenie zakupowanego reduktora,

n Grupe klasyfikacyjna mechanicznego podnoszenia, wedtug normy PN-ISO 4301-1 (grupa M, L lub T),

n Mac silnika wyrazonag w kW, Liczbe obrotéw na minute, Wielko$¢ momentu rozruchowego wyrazong w Nm,
n Moment obrotowy od obciazenia na piascie watu bebna wyjsciowego wyrazone w kNm,

n Site poprzeczna na piascie watu bebna wyjsciowego wyrazong w kN.
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PRZELOZENIA REDUKTORA

A. Zakresy przetozen nominalnych reduktoréw podano w tabeli 1
B. Przetozenia rzeczywiste moga sie rozni¢ od nominalnych +/- 5% - Skontaktuj sie z nami w celu otrzymania
informacji o rzeczywistej wartosci przetozenia dla konkretnej wielkosci reduktora.

PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE

TABELA 1
. CENTRALA MAKS. MOMENT || MAKS. SIA MASA
WIELKOSC PRZELOZENIA | WYJSCIOWY || POPRZECZNA | REDUKTORA
: AC T AB . Pmax. Z PIASTA BEBNA
[mm] [kNm] [kN] (kg]

40-80 2,1

1 120 310 45 80-120 2,3 30 110 5,0
120-180 2,5
40-80 4,0

2 140 335 60 80-120 4,2 35 160 6,0
120-180 [WA
40-80 5,0

3 150 360 60 80-120 5,2 40 200 7,0
120-180 5,4
50-80 7,3

4 160 379,99 65 80-100 7,5 50 250 8,0
100-140 7,8
50-80 9,0

5 180 416,264 70 80-100 9,2 55 300 9,5
100-140 9,5
50-80 11,3

6 200 453 75 80-100 11,5 60 350 12,0
100-150 11,8
50-80 15,8

7 210 465,65 95 80-100 16,0 70 430 16,0
100-150 16,5
50-80 19,0

8 240 512,83 95 80-100 20,0 80 560 21,0
100-150 21,5
50-80 25,5

9 270 574,47 100 80-100 26,0 90 650 26,0
100-150 26,5
50-80 33,0

10 300 651,48 100 80-100 34,0 110 920 30,0
100-150 35,0
50-80 41,0

11 320 699,67 100 80-100 42,0 120 1100 40,0
100-150 43,0

Podana masa i ilos¢ oleju sa wielkosciami orentacyjnymi.
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WSPOLCZYNNIKI DOBORU
WIELKOSCI REDUKTORA

Podane ponizej wartosci wspotczynnikdw dotyczg napedu mechanizmu  silnikiem elektrycznym  zasilanym
z przetwornicy. Zastosowanie do napedu silnikéw dwubiegowych wczesniejszego uzgodnienia z producentem

Zakres temperatur otoczenia -25°C do +40°C. (Mozliwe wykonanie reduktora pracujgcego w innym zakresie
temperatur, po wczesniejszym uzgodnieniu.)

WSPOLCZYNNIKI fa i fr
Zalezne od grupy klasyfikacyjnej mechanizmu, w ktdrej pracuje reduktor.

Grupa klasyfikacji mechanizmu w ktarej pracuje reduktor wg 1SO 4301
fa - wspotczynnik pracy - tabela 2
fr - wspotczynnik momentu obrotowego - tabela 2

W celu okreslenia wspdtczynnikow fa i fr nalezy przyjg¢ lub obliczy¢ wspétczynnik rozktadu
obcigzenia Km wedtug opisu ponize;.

WSPGOECZYNNIK ROZKEADU OBCIAZENIA Km.

Km=t1/tx T1/TP +t2/t x T2/TP + .. + ti/t x (Ti/T)?

t1, t2, ..., ti - Sredni czas uzytkowania reduktora przy danym poziomie obigzenia
t - catkowita suma czasow uzytkowania

T1, T2, ..., Ti - wartos¢ obciazenia danego cyklu uzytkowania

- najwieksza warto$¢ obciazenia

—

L1 L2 L3 L4

0BCIAZENIE

0 10 50 100 0 167 333 50 100 0 50 100 0 90 100

CZAS TRWANIA CYKLU

Prawidtowo ustalony nominalny wspotczynnik rozktadu obciazenia reduktora ma nastepng wieksza wartosc
nominalng Km podang w tabeli 2.
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TABELA 2
KLASA WYKORZYSTANIA MECHANIZMU

S iz NV NV N/ N NV N7 SV 3
g2 = e e e e s e
g’ = E CHARAKTERYSTYKA CALKOWITY CZAS UZYTKOWANIA MECHANIZMU [godz]
az | 9 OBCIAZENIA MECHANIZMU 801 1601 | 3201 | 6301 | 12501 | 25001
= | =2 IS0 4301 Do 00 0o Do Do 0o
== || & 1600 3200 | 6300 || 12500 | 25000 | 50000
p—
) = GRUPA KLASYFIKACYJNA MECHANIZMU
L1 E"ezha”izn(‘j{(POdlekgajici M1 M1 M2 M3 M4 M5 M6 M7
ardzo rzadko maksymalnemu
Lekki L2y obcigzeniu, a przewaznie matym fa 0,8 0,8 0,8 0.8 0,8 0,9 1,0 11
obcigzeniom fr 0,5 0,5 0,5 o5 05 1055 0,65 0,7
Mechanizmy podlegajace M1 M2 M3 M4 M5 Mé M7
L2 0.25 niezbyt czesto maksymalnemu
Sredni . obciazeniu, a przewaznie fa 0,8 0,8 0,8 0,8 0,9 1,0 1,1
przecietnym obciazeniom fr 0,5 0,5 0,5 0,5 0,55 0,6 0,65
13 MeChaniZfEY POd{egaJace M2 M3 M4 M5 Mé M7
czesto maksymalnemu
Ciezki 0,50 obciazeniu, a przewaznie fa 0,8 0,8 0,9 1,0 11 1,2
duzym obcigzeniom fr 0,5 0,5 0,5 0,5 0,55 0,56
L4 Mechanizmy podlegajace M3 M4 M5 Mé M7
Bardzo 1,00  regularnie maksymalnemu fa 0,8 0,9 1,0 1,1 1,3
ciezki Pt r 05 05 05 055 06

WSPOLCZYNNIK fz TABELA 3
<10 ) 11-60 | 61-150 151-200/201-300

Zalezny od liczby zataczen reduktora na godzine.

LICZBA ZAt./GODZ. f

08| 1,0 10 41 105
OEoH T RO T R
0 0| 10 o it T2
Tl ol e o]
12 B0 00 H0 il cd
T2y il oy Ulite O

DOBOR WIELKOSCI REDUKTORA

WARUNEK NOMINALNEGO MOMENTU WYJSCIOWEGO M2 REDUKTORA. _ v
. . . M2 - nominalny moment wyjsciowy reduktora
Warunek dobieramy z warunku nominalnego momentu wyjsciowego: kN tabela 1

M2 > Mobc x fa x fz N2 - nominalna moc wyjsciowa reduktora kW]

WARUNEK MOMENTU ROZRUCHOWEGQ Mr SILNIKA Mobc - moment obciazenia na wale wyjsciowym

. [kNm]
Mr x fr x in < M2 L . -
- Slta poprzeczna na wate wy|sciowym m
Mr = 9,55 x Ns/ns x 1,5 o el

WSPOLCZYNNIK
fa

Pmax - maksymalna sita poprzeczna na wale

WARUNEK SItY POPRZECZNEJ P2 DZIALAJACEJ NA WAL WYJSCIoWY wyjsciowym [kNm] tabela 1
P2 < Pmax Ns - mac silnika elektrycznego kW]

. ns - obroty nominalne silnika [kNm]
MAKSYMALNA MOC WYJSCIOWA N2 REDUKTORA Mr - morment rozruchowy sinika KN
Wielkos¢ wyjsciowej mocy maksymalnej reduktora wyliczamy in - przetozenie nominalne reduktora
z zaleznosci: N2 =M2 xns / (in x 9,59) fa, fz, fr - wspotczynnik doboru tabela 2 / 3

WWW.DETRANS.PL
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reduktora przy
podnoszeniu

BS £0.05

BS £0.05

A0 ., CM
LD3 CE
GS B
F
Pmax \«. T T[T
-] , Dodatkowy czop
m W | watu wyjsciowego
-
B . ol | |
— 3| HHHA IIW|L,1||I |||||||
[ = 7 B—
|| | Q
| 7 N o
| ASY
L] 1 | 1 > N
w, | Lll— E
A* £0.5 ,
| N
7 —
" Dodatkowy czop
|
& 0| < Py ,
Q sSiel [ S
o
o
SN
%]
=]
S

CM

L2

#DP

|+|ml

#DM

1x60°

Piasta bebna

Otwér gwint.
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Pionowe V

Kierunek obrotéw
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POLOZENIA PRACY REDUKTORA

Poziome H

UWAGI

#DF

USTALENIE PIASTY BEBNA

Ny

S1

= ! ﬁ,\mﬁa

1. Reduktor moze pracowac w potozeniu
pionowym lub poziomym, inne potozenia

wymagaja uzgodnienia z producentem.

2. Wymiary dodatkowych czopow watow
wejsciowych / wyjsciowych do
uzgodnienia z producentem.

3. Wymiar A x +/-0,5 ustali¢ na montazu.

4. S11S2 - wielkos¢ spoin ustalajaych
klockami oporowymi grubosci G1, piaste

reduktora w bebnie linowym.
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WYMIARY [mm]

REDUKTORY ZEBATE BRd-X™ 120-320

REDUKT. || REDUKT.

1 120 310 45 535 3,5 51 133,56 267 105 150 9 4 25 60 28 30 90 45
2 140 355 60 590 85 58 150 300 115 174 10 5 30 60 43 35 110 60
3 150 360 60 629 8 60 165 330 130 190 9 5 35 60 46 40 130 70
4 160 380,99 65 670 10 67 177 354 135 206 12,5 5 35 60 54 40 140 80
5 180 416,24 70 730 10 70 195 390 150 214 18,5 5 35 60 55 40 150 90
6 200 453 75 790 10 80 210 420 165 225 20,5 5 40 80 555 45 170 90
7 210 465,64 95 826 10 85 225 450 175 252 25 7 40 80 68 45 190 100
8 240 512,83 95 900 13 90 240 480 190 280 20,5 8 45 90 67 50 200 110
9 270 574,47 100 1000 13 95 280 560 220 290 20 8 45 90 68 50 210 120
10 300 651,47 100 1120 16 100 300 600 240 320 25 8 50 110 83 60 240 140
11 320 699,66 100 1190 16 100 320 640 250 336 30 8 50 110 90 60 250 150

WIELKOSC

wasas]  ADAPTERY SILNIKOW  [lveosc

ADAPTERY mExoé.

REDUKT. | |EC gP E 0 D4 @ D5 REDUKT. | ec D4 ) @D4 REDUKT.
112 250 140 140 160 350 216
132 300 166 166 15 210 180 350 218 130 173 18 120 105 120 140
120 140 350 196 196 80 18 200 400 220 140 120 140 160
180 350 198 198 180 350 WNQ 173 18
o 132 300 166 166 240 200 400 qu 145 173 18 150 150 170 195
160 350 196 196 15 225 450 oy 199 20
180 350 198 198 18 180 350 NN“ 173 18 160 160 180 210
132 300 165 165 200 400 230 173 18 180 170 190 220
150 160 350 196 196 98 18 270 |
180 350 198 198 225 450 99 199 20 200 190 220 250
132 300 166 166 200 400 250 173 18
o M E B o, o, a0 m o m
250 550 290 219 25 240 230 260 300
160 300 166 166
280 550 290 219 25
180 180 350 196 196 114 18 200 400 250 173 18 270 240 270 310
200 350 198 198 285
160 350 216 216 320 225 450 o0 qg9 199 20 300 250 300 340
s00 180 350 216 216 qa7 18 250 550 290 253 25
200 400 220 220 280 550 29p 253 25 320 270 310 350

130
160
180
210
230
255
270
280
300
350
380

10
12
14
16
20
20
20
20
20

9,5
9,5
9,5
13
13
18
19
15
18
19
17

o o o1 &~

10
10
10
10
10
10

16 26 25
16 34 30
16 34 30
20 35 40
20 35 40
30 45 50
30 45 50
30 45 50
35 55 60
35 55 60
40 60 80
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