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1. WSTEP

Niniejsza dokumentacja techniczno-ruchowa ma charakter ogélny i nie przewiduje wszystkich mozliwych warunkdw eksploatacji, obstugi czy
remontu chwytakéw. Uzytkownik kierujac sie podanymi instrukcjami ogélnymi powinien opracowa¢ wiasne instrukcje szczegdtowe,
dostosowane do faktycznych warunkow zaktadu tak, aby eksploatacja chwytaka przebiegta w sposdb przemyslany i nie powodowata
niepotrzebnych uszkodzen lub awarii wytaczajacych chwytak z eksploatacii. Przestrzeganie tych instrukcji zapewni wtasciwa, bezawaryjna
eksploatacje chwytaka, utatwi przeprowadzanie obstugi, konserwacji, przegladow i remontow, co ma zasadniczy wptyw na trwatos¢
chwytaka. Niniejsza DTR stanowiaca uzupetnienie dokumentacji techniczno-ruchowej dzwignicy moze by¢ rdwniez pomocna przy szkoleniu
obstugiidozorutychdzwigni.

UWAGA!

Stosowanie chwytaka do innych celow niz wskazane w ninigjszej DTR — jest niedopuszczalne. Zabrania sie w szczegélnosci przenoszenia
chwytakiem tadunkow skupionych oraz uzywania chwytakazamiast baka.

Uprzejmie prosi sie uzytkownikéw o nadsytanie uwag i spostrzezen o trwatosci i funkcjonalnosci chwytaka i jego elementow, ktore zostana
wykorzystane dodalszego doskonalenia konstrukcji.

2. PODSTAWOWE PARAMETRY TECHNICZNE

2.1. UKLADY CHWYTAKOW

UKLAD 1 UKEAD 2

Liny zamykajace
\ e, 1 N be
e . Krazki 1

i rowadzace )
Zawiesia chwytaka ~ P T\ -F
‘ :: : 2 3:: &

Sld-NEZ bl Gtowica ~_

|l Zblocze gérne

- Dragi

Atwamw )
ol © /_Al ’Lé?_\ L\ Trawersa

Prowadnice lin

_ \ Zblocze dolneA T, r

| \

tupiny
} \"\
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SCHEMAT OLINOWANIA
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3. OPIS TECHNICZNY

3.1. Przeznaczenie chwytakow

Chwytaki czterolinowe, dwutupionowe wg. rys. 101112 Dcu przeznaczone sg do przetadunku materiatow sypkich o granulacjia< 250 mm
iciezarze usypowyma<AT/m’, przy czymudziat granulacjio maksymalnym wymiarze nie moze przekraczaé 25% ogdlnej masy nosiwa.

J.2. Zastosowanie

Chwytaki te moga byc stosowanie do dzwignic wyposazonych w dwubebnowa wciggarke chwytakowa z blizniaczym uktadem lin nosnych a
wiecw suwnicach, zurawiach, itp. urzadzen stuzacych do przektadania tadunkow masowych.

3.3. Uktady chwytakow

Wzaleznosciod kierunku otwierania, chwytaki moga by¢ dostarczone jako:

- otwierajace sie wptaszczyznie linnosnych /ukt. 1/

- otwierajace sie prostopadle do ptaszczyzny lin nosnych / ukt. 2/ przy czym istnieje mozliwos¢ zmiany kierunku otwierania chwytaka przez
obrét zbloczy kot linowych 0 90°po odkreceniu $rubmocujacych.

3.4. Opis koncstrukcji

Chwytaki montowane s3z typowych zespotdw: tupin, trawera, gtowic i dragdw, wykonanych z odpowiednich materiatéw metoda spawania. Do
zespotu trawersy wmontowywane jest zblocze dolne, a do zespotu gtowicy - zblocze gorne. Ponadto chwytaki wyposazone sa w jarzma
mocujace oraz w krazki prowadzace dla lin zamykajacych. Krazki linowe zbloczy dolnych i gdrnych utozyskowane sg slizgowce, natomiast
krazkiprowadzace - natozyskachtoczonych.

3.4.1. tupiny chwytakow / 101-112 DCI

Zespot tupin chytaka w zaleznosci od potrzeb posiada 37 wykonan rozniacych sie pojemnoscia nominalng, grubo$cia blach, ramieniem obrotu
oraz weztem konstrukcyjnym przegubu dragow. Wszystkie tupiny wykonane sig z blach o grubosci 620 mm, a jedynie ramiona obrotu tupiny
wykonane sg z blach grubszych. Krawedzie robocze tupin zaopatrzone sg w ostrza przyspawane naktadkowo do konstrukcji. Naroza ostrzy
spawane. Ponadto tupiny chytakdw moga by¢ wyposazone w pazury przyspawane do szczek.

3.4.2. Trawersy chwytakow / rys. 101112 DCu-01

Trawersa chwytaka w zaleznosci od dtugosci posiada 2+3 wykonania i rozwigzana jest jako catkowicie spawana skrzynia, do ktorej
wmontowany jest zespot kot liniowych zblocza dolnego. Zespot ten mocowany jest na cztery Sruby, ktre majg za zadanie utrzymac ciezar
zblocza oraz zapobiegac przesunieciom bocznym. Obciazenie robocze przenosza sie z podpor kot liniowych na skrzynie za posrednictwem
progow oporowych. Zespdt zblocza daje sie montowac zardwno w uktadzie , 1" jak iw uktadzie , 2" na te same $rubyi otwory.

Zespot kot liniowych zblocza dolnego rys. nr. 101+ 110 DCf stanowi oddzielny zespdt montazowy posiadajacy trzy wykonania zalezne od ilosci
kot liniowych (przetozenia wielokrazka). Wszystkie wykonania oparte s natych samych elementach sktadowych. Rozwigzanie konstrukcyjne
zblocza jest dwupodporowe niezaleznie od ilosci kot liniowych, przy czym kota liniowe utozyskowane sg Slizgowo. Kota liniowe zblocza
dolnego posiadaja od dotu wspdlng ostone zabezpieczajaca liny przed wypadnieciem z rowka liniowego oraz dodatkowe prowadnice
drewniane grzebieniowe nakazdaline.

Smarowanie kot liniowych jest wspdlne dla dwu lub trzech kot liniowych. Doprowadzenie smaru odbywa sie przez o$ kot liniowych za pomoca
rurek doprowadzajacych, wkreconych do piast podpor lub wahaczy i smarowniczek M10x1.

3.4.3. Gtowice chwytakow / rys. 101+102 DCu-02

Gtowica chwytaka w zaleznosci od dtugosci posiada jedno lub dwa wykonania, rozwigzane jako konstrukcja skrzyniowa catkowicie spawana,
w ktorej umieszczony jest zespot kot liniowych zblocza gornego zaopatrzony w wieszak zblocza stuzacy do mocowania zawiesia chwytaka.
Zespot zblocza daje sie montowac zaréwno w uktadzie , 1" jak i w sktadzie ,2", przy wykorzystaniu tych samych otworéw i Srub. Catkowicie
zamontowany zespot zblocza wktadany jest do skrzynki gtowicy od gary, po czym za posrednictwem progow oporowych wspiera sie na
konstrukcji. Przestrzen miedzy podporami przykryta jest oddzielng blacha, na ktdrej umieszczone sa krazki prowadzace dla lin zamykajacych.
Usytuowanie otwordw dla Srub pozwala rownoczesnie ze zmiang uktadu zbloczazmienic takze potozenie blachy zkrazkami prowadzacymi.
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Zblocza gorne / rys. 101110 DCq

Podabnie jak wtrawersie, rowniez w gtowicy zespat kot linowych zblocza gérnego stanowi oddzielny zespot montazowy, posiadajacy trzy
wykonania zaleznie od ilosci kot linowych (trzy przetozenia wielokrazka). Wszystkie wykonania oparte sg na tych samych elementach
sktadowych.

Rozwiazanie konstrukcyjne zblocza jest dwupodporowe niezaleznie od wykonania, przy czym kota linowe utozyskowane sa slizgowo. Dla
zabezpieczenia lin przed spadaniem z kot linowych, zastosowano wspdlng ostone z blach i ptaskownikéw mocowana do podpdr na Sruby
orazdodatkowo prowadnice drewniane grzebieniowe nakazda line.

Smarowanie kot liniowych jest indywidualne dla kazdego kota. Doprowadzenie smaru odbywa sie przez o$ kot linowych za pomoca
smarowniczekM10x 1.

3.4.4. Dragi chwytakow / rys. 101+112 DCu-03

Dragi chwytaka podobnie jak tupiny posiadajg 3+7 wykonan. Dragi wykonane sa z pretéw okragtych @ 40-110 mm, do ktorych
przyspawane sa piasty z otworami dla sworzni. Zazebienie dragdw w gtowicy wykonane w ksztatcie zeba i wrebu stanowigcego
nieodtacznie elementy piast gornych. Przeguby dragdw jak pokazano w przekroju C-C tozyskowane sg $lizgowo.

L. INSTRUKCJA TRANSPORTU | MONTAZU

4.1. Transport

Chwytak kompletnie zamontowany i pomalowany nalezy przewozic w stanie otwartym ustawiony na $rodku transportowym tak, aby
kierunek otwierania zgodny byt z kierunkiem jazdy lub w stanie zamknigtym ustawiony na specjalnie w tym celu zbudowanej podstawie
drewnianej zabezpieczajacej go przed pochyleniem. W przypadkach szczegélnych np. gdy wymiary chwytaka przekraczaja skrajnie
kolejowa, dopuszcza sie transport chwytaka w pozycji lezacej lub w oddzielnych zespotach.

4.2. Montaz

Chwytaki nalezy olinowac zgodnie ze schematem podanym na str. 4-6 i zawiesic¢ na czterech linach, z ktorych dwie stuza do zamykania
otwierania chwytaka i okreslane sa jako ,zamykajace”, a dalsze dwie do podtrzymywania chwytaka w czasie oprézniania i w zwiazku z
tymokreslane sajako, trzymajace”.

W kazdej parze lin ,zamykajacych” i ,trzymajacych” jedna musi by¢ prawo a druga lewoskretna, co zapobiega kreceniu sie chwytaka
zawieszonego na linach. Liny te nie wchodza w zakres dostawy chwytaka. Zawieszenie chwytaka na dzwignicy odbywa sie za
posrednictwem zawiesia chwytakowego odpowiedniego do rodzaju dzwignicy, na ktdrej chwytak ma by¢ zainstalowany, przy czym
zawiesia do suwnic wchodza w zakres dokumentacji chwytaka i sa wykonane tacznie z chwytakiem, natomiast zawiesia do zurawii nie
wchodza w zakres dokumentacji chwytaka i s3 objete normami NM-72/33611/1 szt.na i zuraw/, oraz NM-71/33614/2 szt na chwytak /
inalezy jezamawiac oddzielnie.

Olinowanie chwytaka linami zamykajacymi oraz podwieszenie na linach trzymajacych, nalezy przeprowadzi¢ zwracajac szczegélng
uwage nawzajemne dtugoscilinw kazdejparze, ktore musza sobie by¢ rowne.

9. INSTRUKCJA URUCHOMIENIA | 0BSEUGI

5.1. Uruchomienie

Po zakonczeniu montazu, aprzed rozpoczeciem wasciwej pracy, nalezy kilka razy zamknac i otworzy¢ chwytak bez napetnienia, ajedynie
obserwowac jego dziatanie. Zauwazone w tym czasie usterki usunac, a nastepnie wykonac kilka cykli roboczych takze obserwujac jego
prace. Po stwierdzeniu prawidtowego dziatania chwytaka dopuscic do pracy na okres prébny tj. ok. 50 godzin, po czym nalezy dokonac¢
komisyjnego odbioru chwytaka.

5.2. Obstuga

Sterowanie chwytakiem odbywasie zkabiny dzwignicy. Doktadny opis sterowaniazawiera DTR tej dZzwignicy.
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6. INSTRUKCJA KONSERWACJI, PRZEGLADOW | REMONTOW

6.1. Konserwacja

Biezaca konserwacja opracz smarowania zgodnie z planem smarowania (patrz p. 7) polega na zabezpieczeniu chwytaka przed uszkodzeniami
mechanicznyminie zwigzanymiz procesem jego pracy oraz wtasciwym jego uzytkowaniu. W razie potrzeby chwytak nalezy oczyscic, sprawdzic
stan jegoprzydatnoscido dalszejpracy oraz uzupetnic malowanie.

6.2. Przeglady

Dlachwytakdw, o ktorychmowaustalasie przeglady biezace i okresowe.

6.2.1. Przeglady biezace

Przeprowadzane codziennie majana celu stwierdzenie stanu szczek i catych tupin oraz przegubéw, tulei slizgowychisworzni. Ocena tego stanu
odbywa sie gotym okiem w czasie przerw w pracy.

6.2.2. Przeglady okresowe

Przeprowadzane okoto 100 dni przed planowanym remontem majg na celu stwierdzenie stanu poszczegélnych zespotow, okres$lenie stopnia
zuzycia, ustalenie okresy przydatnoscido dalszej pracy lub zakresu przysztego remontu.

6.3. Remonty

6.3.1. Okres cyklu remontowego chwytaka

Powinien odpowiadac okresowi cyklu remontowego dZwignicy , na ktdrej chwytak pracuje. Jednakze w poszczegdlnych przypadkach moze on
byc kratszyiwtedy konieczne sadwa chwytaki do jednejdzwignicy, atow celuich wzajemnej wymiany w okresie remontow.
Chwytakipoddaje sie remontom biezacym i kapitalnym. Podstawa remontu jest wynik przegladu biezacego lub okresowego.

6.3.2. Remont okresowy

Odbywa sie w miejscu pracy chwytaka bez wytaczenia go zeksploatacji. W czasie tego remontu nalezy:
- stepic ostre krawedzie wyrobione linami w krazkach linowychiich ostonach,

- dokreci¢ wszystkie Sruby inakretki oraz sprawdzic ich zabezpieczenia,

-zespawac wszelkie pekniecia blach w kanstrukcjitupin lubinnych zespotow,

- uzupetni¢ malowanie.

6.3.3. Remont kapitalny

Przeprowadza sie w warsztacie remontowym po rozebraniu catego chwytaka na czesci. W czasie tego remontu nalezy przeprowadzi¢

wszystkie czynnoSci wymienione w p. 6.3.2. a ponadto wymieni¢ lub regenerowac elementy, ktorych zuzycie przekroczyto dopuszczalne

granice, amianowicie:

-kotalinowe - gdy zuzycie przekracza 25% grubosci scianki,

-osieisworznie - gdy zuzycie przekracza gtebokosci rowkéw smarowych,

-ostrza tupin-gdyzuzycie powoduje zbytnianieszczelnosc chwytaka,

- cate tupiny - gdy zuzycie blachbocznychidnatupiny jest tak duze, ze ich regeneracja przez wstawienie nowych kawatkow w miejscach
szybkosie zuzywajacychjestniemozliwa,

- kotazebate - pozuzyciussie zebow bedacych w zazebieniu, nalezy obrdcic o kat 60 lub 120 stopni, celem wprowadzenia do wspdtpracy nowego
fragmentuzazebienia.
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6.3.4. Wskazowki remontowe ostrzy szczek

Ostrza szczek po zuzyciu sie 0 2-3mm regenerowac przez napawanie elektroda EN400MnB. Przed napawaniem ostrza podgrzac do
temperatury 200°-300°C. Warstwe napawana przeku¢ na zimno. W przypadkach dopuszczajacych wieksze zuzycie, ostrza regenerowac
przezdospawanie nowych czesciw miejscach zuzytychjak narysunku ponizej.

Zarys ostrza nowego

a) ostrze zuzyte

Czes¢ nowa

dospawana

a) ostrze
po regeneracji
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7. PLAN SMAROWANIA

Smarowac napetniajac smarem ostony gorne kot zebatych w trakcie remontu.

/ 7
AN ﬁ
[ AP

Oznaczenie mle]sca Nazwa miejsca smarowania HUSC punktow Nazwa smaru lub oleju Nr normy Sposoh smarowania Czas smarowania
smarowania smarowania

Kota linowe i rolki na tozyskach toczonych ~ max. 18 Smar £1-12 PN-72/6-96134 Praska smarownica Co 1000 godz

S, Kota linowe na tozyskach slizgowych max. 18 Smar maszynowy - 2 PN-68 Praska smarownica Co 8 godz.

S, Sworznie tupin i dragow 8 Smar maszynowy - 2 PN-68 Praska smarownica Co 16 godz.

S, Sworznie dragow w gtowicy A Smar maszynowy - 2 C-96130 Praska smarownica Co 24 godz.

A Segmenty zebate tupin i dragow b Smar KZ BN-67/0536-10 Recznie Co 50 godz.

K Przeguby zawiesia chwytakowego b Olej AN462 PN-88/C-96071 Oliwiarka Co 10 godz.

L, Liny zamykajace 2 Smar SUR-LS PN-60C-9614C-0 Recznie Co 75 godz..

- Zawartoé(’: wolnych Zawart_oéé \_Nod_y w Y Rodzaj i zaw_artos'_é Pozosta’méci_po §pop_ieleniu

w °C nie nizej wtemp. 25°C zasad NaOH w % nie wiecej mydet w % nie mniej w % nie wiecej
Smar 41-12 260-300 max. 0,2 3,0 wapniowe -
2 Smar maszynowy 2 85 260-300 max. 0,2 2- nie zawiera 3
3 Smar SUR-LS do lin 60 200-280 = 1- nie zawiera 2

Smar KZ nle zawiera

5  0Olej maszynowy AN.62 -170 41,4-50,6 0,15 mg KOH 1g oleju
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8. GLOWNE WEZLY MONTAZOWE
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9. CZESCI ZAMIENNE

UWAGI

1. Trwatos¢ w godzinach lub miesigcach podano przy zatozeniu dwuzmianowej pracy urzadzenia.

2.Podanatrwatosc jest wartoscig szacunkowa w zalezno$ci od jako$ci wykonaniamontazu, konserwacjii eksploatacji, a wiec w praktyce
moze ulegac znacznym wahaniom. 0 wymianie czesci powinien decydowac jej stopief zuzycia, a nie podana trwatosc. Dopuszczalne
stopnie zuzyciazasadniczych cze$cipodaje instrukcjaremontowa.

9.1. Sworzen tupiny w trawersie

PrzekrojA-Arozwiazaniel-poz. 21

"S"
i L A -
- k i [5 »
}\\/ < ! >
A q &
T
4 sv ]
~ 3 g TEE =
L= 0 =
= ¢ }_>
[~
AR /125 .
> L f-45
«——F—»
] \x
nS © ,,W"
E— . D S

‘ ‘ zaokrgglic A

o 10,/(125
Poz. 21 Materiat St llos¢ szt.4.Nr.rysunkuiwymiary patrztabela ( )

N N
mm Wymiary otwarte [mm] Masa | Trwatosé
L i ST N ST S i A S A A R e

101DCu

102DCu A 102DCu-01-004 60 75 48 65 92 120 21 2,65
1030Cu A 103DCu-01-004 70 80 53 70 60 120 22,5 2 3,80
104DCu A 104DCu-01-004 80 90 58 75 70 140 10 21,5 5,90
105DCu~ A,B  105DCu-01-004 90 100 67 85 80 160 30 8,40 2000
106DCu A,B  106DCu-01-004 100 110 79 95 100 170 35 11,0
1070Cu~ B,F  107DCu-04-004 110 130 86 110 100 190 31,5 ’ 153
1080Cu ~ A,B  108DCu-04-004 120 140 91 110 110 200 40 19,0
109DCu  A,B  109DCu-01-004 130 150 93,5 110 104 210 14 45 228
110DCu~ A,B  110DCu-01-004 140 160 105 128 140 230 47 . 29,6
111DCu A/B 111DCu-01-004 160 180 (A 140 150 256 95 38,3
112DCu A/B  112DCu-01-004 180 200 123 145 160 m 62,5 57,0
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PrzekrojA-Arozwiazanie |l - poz. 22

”
"s
< . >
» k i [5 »
y < [’ »
e |§i | &/

Y " A
=] Sy | | = =
=) bo S N
= — 1 /N_ = -

4 ‘ 0 <

[~
L @ 2- 4§
1
”
"s
® RO

A 4

‘ zaokrgglic A

Poz. 22 Materiat St5loS¢ szt. 4. Nr.rysunkuiwymiary patrztabela

101DCu
102DCu
1030Cu
104DCu
105DCu
106DCu
107DCu
1080Cu
109DCu
110DCu
111DCu
112DCu

14/28 WWW.DETRANS.PL

2

AB.C
B.CD
B,CD
B.CD
CDE
CDEF
CHDE
CDE
CHDEF
CDE
CDE
CDE

101DCu-01-005
102DCu-01-005
103DCu-01-005
104DCu-01-005
105DCu-01-005
106DCu-01-005
107DCu-01-005
108DCu-01-005
109DCu-01-005
110DCu-01-005
111DCu-01-005
112DCu-01-005

"W"

As
o~

"W"

Y

Wymiary otwarte [mm]

—

ERERERARARARADARARARERES
50 30 60 48 65 52 265 106 235 16 25
60 30 75 48 65 52 295 105 273 21
70 45 80 93 70 60 295 120 260 22,5
80 40 90 98 75 70 345 130 320 ! 215
90 45 100 67 85 80 325 155 300 30
100 60 110 79 95 100 340 165 305 35
110 60 130 86 110 100 396 190 325 35 3
120 60 140 89 110 120 430 195 405 40
130 80 150 91,5 110 104 406 205 380 45
140 80 160 106 128 140 476 210 440 b 47
160 80 180 121 141 150 371 245 335 39
180 90 200 17 140 160 9 260 595 62,5

335
4,75
7,5
9.8
127
17,0
22,0
29,7
40,0
45,75
129.2
90,0

2

Masa
1 sztlkg]

2000

90’

Trwatos¢
godz. pracy



9.2. Sworzen draga w gtowicy
PrzekrojB-Bpoz. 20

"S"
dal L A -
k| L
% NP L
A \< A & -
15 x| L]
SS) : :
SN Ss] gr -r ,N_ N
= - SR | -
\ ( )
B D -
[ /125
: 4
W
o R1
({\ 01' ]

‘ ‘ zaokrgglic A

Y

Poz. 20 Materiat St lo$¢ szt.4.Nr.rysunkuiwymiary patrztabela

m'm Wymiary otwarte [mm] Masa Y Trwatost
AT (7 ST GEFRR GEUE S G G S G SR U RN
50 50 70 30 90

101DCu 101DCu-02-004 40 12,5 0,90
102DCu 102DCu-02-004 90 60 43 60 42 95 . 17,5 1,5
103DCu 103DCu-02-004 60 70 48 65 50 106 2 23
104DCu 104DCu-02-004 70 80 53 70 60 115 32 25 0 32
1050Cu .= 105DCu-02-004 80 90 62 85 70 133 25 5,9
106DCu _‘g 106DCu-02-004 90 110 65 80 80 140 25 30 75 2000
107DCu % 107DCu-02-004 100 110 72 99 90 150 35 9.8
108DCu § 108DCu-02-004 110 130 79 104 100 7 35 13,85
109DCu 109DCu-02-004 120 140 84 105 100 176 40 18,0
1100Cu 110DCu-02-004 130 150 91 114 114 190 & 45 b 20,3
111DCu 111DCu-02-004 140 160 100 124 100 220 45 28,4
112DCu 112DCu-02-004 160 180 108 134 120 236 99 39,5
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9.3. Sworzen draga w tupinie
PrzekrojC-C poz.31

"
AHS L o2
, k L i
< ;\ < i | >
I 75\< 17 o _L%)_ﬂ_ j
NA ) ;'Sv | k
=| & Eedee g
. N ( o ) b
B D A | —
P l 125 }
N -3
S" ) L Q\\" Wn
” ”
& - R T
‘ ‘ zaokrgglic A 2/

Poz.31Materiat St llos¢ szt.4.Nr.rysunkuiwymiary patrztabela

mvm Wymiary otwarte [mm] Masa Trwa’méé
SIA G AT CRGRER RN I S ER SR AR CRERAR AL
50 43 50 40

101DCu 101DCL-011 40 86 104 65 6 05 25 1,0
102DCu 102DCL-011 30 60 47 oh 42 9% M4 85 75 ‘ 1 32 45 1,75
103DCu 103DCL-011 60 70 52 50 5 1064 125 10 9 25 2,75
104DCu 104DCL-011 70 80 61 65 60 120 145 12 105 1 6 395
10500u .= 105DCL-011 80 100 66 70 70 132 155 12 12 10 25 8.2
106DCu g 106DCL-011 9 105 7 75 80 142 165 12 135 1 i 8,6 1000
107DCu % 107DCL-011 100 110 76 8 100 152 175 12 15 1 32 11,4
108DCu § 108DCL-011 110 130 85 90 100 170 200 164 165 15 15,5
109DCu 109DCL-011 120 140 90 98 104 180 208 14 18 18,95
1100Cu 110DCL-011 1300 150 95 103 120 197 218 14 195 12 g 9 45 24,0
111DCu 111DCL-011 140 160 104 108 120 208 238 14 21 60 30,20
112DCu 112DCL-011 160 180 118 125 144 246 275 125 2 15 45 450
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9.4. 0s kot linowych zblocza dolnego
PrzekrojD-D poz. 10

Wyk. A
DLA D=60:100 dla d=120:230

f-30

d(f7)
__—_'l___

9
Sl

;
(&

Y b 1
7$LZ ‘4 LZ wlZ k > $
< A Lw
DL L s
Otwdr pod kotek stozkowy
Wyk. B . 3, N
Ly DT g
/L L, D
: .l | > Qc?.,
f U N
::\; N | E— ‘\,l [ @,,,y, ,,,,,,,, VT xi{li\,,A,{f',\z,,,,,,,,,\L,,,,,,,,\L,,, - "X"
= 0,
L,
> LI7
] L7
Wyk. -
dla d=60+100 | <, Ly | dlod=120-230
- [ o 4 A -

f-30

d(f9)
- ___'l

"

:

.
_ D -]
Y L ‘ 7 p $
Z < 2 » z Pl
—_> >
€ R Lm »
h zn - QQ ,,S"
)
A'A B'B nZ C-C ~ D'D il MV
S ™~ zaokrgglic T
¢ Al ? S \ i T X"
2*7 \// v % / Zn 2 ;
” Q\J v !
14 fé Is| ‘el ) AT
N S A
ol
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101 DCu

102 DCu

103 DCu

104 DCu

105 DCu

106 DCu

107 DCu

108 DCu

109 DCu

110 DCu

111 DCu

112 DCu

CD
AB

DE
AB

D,EF
B,F
CH
DE
AB

DE
AB
CH
DEF
AB

DE
AB

DE
AB

D.E

Y. 2
03 kot linowych zblocza dolnego

101 DC-002

102 DCf-002

103 DCf-002

103 DC-002

104 DC-002

105 DCf-002

107 DCf-002

108 DCf-002

109 DCt-002

109 DCf-002

109 DCf-002

110 DCf-002

o o O 0O > O X 00 o> 0O o> 0O o> O 0O > 0 o> O o> 0O 0O > 60 0o > 6O o

60

70

90

90

100

120

140

160

180

200

200

230

20

20

25

25

25

32

32

40

40

50

30

50

340

370

410

410

450

540

980

620

710

750

750

830

325

360

390

390

430

510

930

590

680

720

720

800

304

334

364

364

404

484

924

964

644

684

684

766

53

53

8

38

61

76

77

80

100

100

100

107

3

35,9

48

48

38

93

45,5

48

98

60

60

64,5

81

85

92,5

92,5

100

120

127

135

155

162

162

1775

Wymiary otwarte [mm]

o [ ¢ [ (LT L L L L L L L L L L L k] ]
A

17,5

125

137,5

137,5

150

180

192

205

234

247

247

2725

73,5

78,5

88,9

103,5

111

118,5

138,5

146

146

110

120

127

127

140

165

177

190

220

232

232

2575

35

40

45

45

a0

60

65

70

80

85

85

95

160

175

190

190

207

245

265

285

323

340

340

375

153

170

180

180

197

230

230

270

308

325

325

360

25

30

35

35

38

4h

a0

94

96

61

61

n

9

10,5

13,5

13,5

15

18

21

24

27

30

30

34,5

8,9

8,9

10,5

10,5

10,5

14

12,5

12,5

16,5

16,5

16,5

16,5

9.9

9.9

12,5

12,5

12,5

15,5

15,5

16,5

16,5

16,5

15,5

6

Masa

szt.[kg] godz. prac:

12
68
1,25
10,5
10,5
10,5
20,0
19,0
20,0
20,0
19,0
20,0
21,25
258
273
47,0
44,85
47,1
69,0
65,2
69,1
96,4
92,3
96,5
140
1335
140
182,8
174,0
183,0
1828
174,0
183,0
268,0
257,0
268,0

2000

u— |
o
w
—
=T
o=
—_
Ll
(=}
=
=
=
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9.5. 0s kot linowych zblocza gornego

PrzekrojD-D poz. 10
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Poz. 10 Materiat 45-Natestllos¢ szt. 1.Nr.rysunkuiwymiarypatrztabela V/(V/)
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101 DCu

102 DCu

103 DCu

104 DCu

105 DCu

106 DCu

107 DCu

108 DCu

109 DCu

110 DCu

111 DCu

112 DCu

CD
AB

DE
AB

D,EF
B,F
CH
DE
AB

DE
AB
CH
DEF
AB

DE
AB

DE
AB

D.E

Y. 2
03 kot linowych zblocza dolnego

TEE T AT 78 A R S0 T S T 1 A T A S A A (19 S P S T N A R R R
A

101 DCg-002

102 DCg-002

103 DCg-002

103 DCg-002

104 DCg-002

105 DCg-002

106 DCg-002

107 DCg-002

108 DCg-002

109 DCg-002

109 DCg-002

110 DCg-002

o o O 0O > O X 00 o> 0O o> 0O o> O 0O > 0 o> O o> 0O 0O > 60 0o > 6O o

60

70

90

90

100

120

140

160

180

200

200

230

20

20

25

25

25

32

32

40

40

50

a0

50

340

380

430

430

480

570

610

660

730

800

800

880

360

400

435

435

300

600

640

690

790

835

835

915

320

364

409

409

45k

kb

390

634

124

770

770

840

28

28

33

33

38

43

43

48

33

58

8

65

35

35

40

40

48

50

93

9%

60

63

63

n

63

68,5

78,9

78,5

88,9

103,5

108,5

118,5

133,5

143

143

98

108,5

123,5

123,5

138,5

165

174

188,5

2135

228

228

99,9

110

124,5

124,5

140

165

175

190

215

229

229

1555 2505 2495

Wymiary otwarte [mm]

108

118

130

130

145

170

185

195

223

235

235

255

134,5

150

169,5

169,5

190

225

240

260

295

314

314

34b,5

143

158

175

175

195

230

250

265

303

320

320

350

109.5

120

137

137

150

180

190

205

235

247

247

267

118

127

145

145

155

185

200

210

243

252

252

275

164,5

160

182

182

200

240

235

275

315

332

332

362

153

167

190

190

205

245

265

280

323

337

337

370

25

32

35

35

38

Lk

a0

o4

96

65

n

10

15

20

25

9

10,5

13,5

13,5

15

18

21

24

27

30

30

34,5

8,9

8,9

10,5

10,5

12,5

12,5

16,5

16,5

16,5

16,5

11,5

9,9

125 6

12,5

12,5

125 9

15,5

16,5

12

2

Masa

szt.[kg] godz. prac:

68
15
70
11,0
11,7
11,0
20,0
213
20,2
20,0
213
20,2
28,8
30,4
29,0
49,0
al4
49,3
7,0
75,0
n3
102,0
106,0
102,5
146,5
155,00
146,25
192,5
202,5
193,0
192,5
202,5
193,0
2815
294,0
282,0

2000

u— |
o
w
—
=T
o=
—_
Ll
(=}
=
=
=
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9.6. Wieszak zblocza

PrzekrojD-D poz. 16,17

; > blgxa-I 16
—><r—
A (\)' >< NA Y
- dh\ Ty ] » g
N 1 g =
v 2
% blkxad, 17
- S
spawac
Elektrody
A ER246
/ A
dan
- )| 2
=
\/ E? \ 4
L‘Ij\
=)
QO ' -
E —
ol & le k )l g | |k
a >
« >

Poz. 16 Materiat St3SY atestlo$¢é szt. 1 . oszakazbl tr2tabel @/( 10/ 25 )
por. 11 Materat ST3SYloggszt 1) "oz nys. wieszakazbloczapatrztabele \VARAV

Wymiary otwarte [mm]

Chwytak Sworzen
) e
Nr rys. blgra-L bkxd/d, s ¢ 1 szt [kgl| godz. pracy
250 60 125 8% 60 15 30 30 b 5,0

101DCu 101DCg-004 20x100-390 8x290/60

102DCu 102DCg-004 20x120-425 10x2110/70 2715 60 110 185 60 20 30 20 5 5,85

103DCu 103DCg-004 20x190-490 13x2170/90 330 60 150 150 90 20 50 50 6 12,5 b
104DCu 103DCg-004 20x190-490 13x2170/90 330 60 150 150 90 20 30 90 6 12,5

1050Cu = 104DCg-004 30x160-550 10x2150/100 360 80 210 140 110 20 50 30 5 17,7

106DCu é 105DCg-004 30x200-655 15x2180/120 LA5 90 220 220 120 30 40 50 8 248

107DCu é 106DCg-004 30x230-700 18x2210/140 4350 100 310 215 140 30 60 50 8 323 -
108DCu § 107DCg-004 30x270-810 20x2250/160 530 120 295 280 150 40 80 80 10 418

109DCu 108DCg-004 50x300-890 15x2280/180 600 110 320 295 160 35 80 60 8 76,0

110DCu 109DCg-004 50x320-1010 18x2300/200 670 140 385 350 180 40 100 60 9 94,79

111DCu 109DCg-004 50x320-1010 18x2300/200 670 140 385 350 180 40 100 60 9 94,7 o
112DCu 110DCg-004 60x400-1185 18x2380/230 765 170 520 320 2200 60 120 80 9 172,3
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9.7. Zawiesie chwytaka
PrzekrojD-D poz.1-3

A-A btg, x 0/d, 2
L
g g, h
< € A > / P
<7
, T

=4 n
= L
=y é?
w 05N

. AP NS

d(H11)

Jooo o

25
spawac Y B
E‘l?ektmd
ER 245 o)
\ 4 ~ I
o L
bl 9xa-L
/ 15/
Poz. 1Materiat St3SY atest Ilo$¢ szt. 2
Poz.2MateriatST3SX  llos¢szt.4 ¢ wym.poz.inrrys.zawiesiachwytakapatrztabela
Poz.3MateriatST3SX  Ilos¢szt.3
Y .
Chwytak lawiesie Wymiary otwarte [mm]
Wyta
e T N S N Y N o ) Tt
Nr rys. bl.gxa-L bl.g, x D/d, h 1 szt [kgl[godz. pracy
1010Cu 0110Hc-001  12x170- 180 Ix 2 50/240 -30%6-32 0 9% 120 30 26 50 30 425
1020Cu
1030Cu 1000
104DCu 0120Hc-001 16X 205 - 230 4xo55/32 -35%8 - 40 5 110 160 40 32 40 35 78
0500 .z
e £
S (13DHc-001  20x255- 290 6x 2 70/40 -45%8 - 50 60 130 200 50 38 80 45 160
0700 2
g 1250
08000 2
014DHc-001  25x315- 360 8 x  85/50 55x10-60 80 160 250 60 4k 100 55 30,00
109DCu
1100Cu
- 0150Hc-001  32x380-460  14x=110/60  -70x10-78 100 190 320 70 50 120 70 595
u
1600
1120Cu 016DHc-001  40x460-580  23x2130/86  -90x12-106 120 220 400 80 60 150 90 70
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9.8. Wieszak zblocza
PrzekrgjD-D ................. CLs

S

<
7 o B
&

a Materiat Staliwo 230-450Ilo$¢ sztuk wym.inrrys.patrztabela

2-45

>

TN

57

z;\,

\4

A

A
\ 4

A
\ 4
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Wymiary otwarte [mm]

0100 A 067 Cls E 8 20 220 25 - - 70 W0 3» ¥ W - - - 1 1 W0 5 25 3 - - 35 ~
BC 6 v
A 10 =
020Cu B 069 Cls E 8 250 275 290 150 200 8 120 3 4 W0 25 8 3% 2 1 12 6 25 4 8 3 6,38 =
ol ; 750 o
A 10 =
03000 B 071Cls G 8 280 315 325 170 20 105 150 39 45 12 30 W0 4 25 1 W 7 3 4 8 3 18 =
CD 6 =
! =
A 10
04DCu B 071 Cls G 8 280 315 325 170 20 105 150 39 45 12 30 W 4 25 1 W 7 3 4 8 3 18
W) 6
AB 10
05000 C 073 Cls E 8 315 350 35 195 25 115 165 43 50 12 4 10 s 25 1 1% 8 3 4 8 3 85
DE 6
AB 10
06D C 075 Cls K 8 35 395 415 235 295 135 20 5 60 15 50 12 60 3 15 W6 9 3 4 w0 3 220
DEF 6
BF 10
1070Cu  CH 077 Cls E B8 400 45 45 250 320 160 210 5 65 15 70 12 8 4 15 18 W0 4 5 W 3 250 1000
DE 6
AB 10
08DCu C 079 Cls G 8 450 500 520 270 360 180 220 60 70 18 60 16 80 4 15 2 1M & 5 w0 3 309
DE 6
AB 10
1090Cu  CH 082 Cls G 8 500 550 575 300 400 200 240 65 80 18 6 6 8 5 2 2 12 5 5 W0 3 370
DEF 6
AB 10
M0DCu ¢ 086 Cls C 8 560 615 640 375 40 225 25 70 8 2 60 18 80 5 2 2% 4 5 6 15 3 52,6
DE 6
AB 10
Mo ¢ 086 Cls C 8 50 615 60 375 40 22 25 70 85 20 60 18 80 5 2 % 4 5 6 15 3 52,6 1250
DE 6
AB 10
1M200u ¢ 090 Cls E 8 630 690 720 410 40 260 320 75 9% 20 8 18 W00 5 2 2% 16 5 6 15 3 835
DE 6
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9.9. Prowadnica lin zblocza dolnego

IxlL,
_ dxlL, >
b RN e
1] i A
N
Qc? ] ‘ A /\ Y
3, \ﬂx/ \p L L/ :
<
Vs \ N Jan
- ==+ [N
o] f Lt N
:‘ no | 2xc 2xc oon
) [ e
-oxg-L 18 -oxg-L 18

Poz. 18,19 MateriatDrewnotwarde llos¢ szt.2 Wymiarypoz.inrrys.patrztabele

N . N
Prowadnica lin Wymiary otwarte [mm]
Chwytak
zblocza dolnego Masa | Trwatost
L] b K P |1 52t lkgl| godz. pracy
- 18 214 70 19,5 37 035
1010Cu A 101DCF-004 7530 35 13 58 2 8 1 15
145 525 20 20 020
B
A 18 240 80 20 40 036
1020Cu B 102DCF-004 8 30 40 6 62 N0
19 170 60 25 25 022
cD
15
A 18 280 90 275 50 05 .
5 15 k5
1030Cu ~ B 1030CF-004 90 40 45 8 65 %10 =
19 185 67,5 25 25 035 S
) g
A 18 280 90 275 50 05 =
1040Cu B 103DCF-004 90 40 45 8 65 %10 =z
19 185 67,5 25 25 035 5
cD g
AB 18 300 100 25 57,5 075 §
1050Cu ~ C  104DCF-004 M0 40 50 10 80 85 12 é
19 210 75 30 30 05 =
DE =
AB 18 355 120 575 15 g
1060Cu C  105DCF-004 150 60 60 75 9% %5 g
19 232 90 275 10 =
DEF g
20 2 2N
BF 18 405 130 40 725 20
107DCu ~ CH  106DCF-004 45 60 65 10 95 68 16
19 270 975 375 375 135
DE
AB 18 425 140 37,5 27
1080Cu  C  107DCF-004 178 80 70 - 35 98 97 16
0 19 285 105 725 18
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-
Prowadnica lin Wymiary otwarte [mm|]
zblocza dolnego Masa | Trwatosc
(" Nrrys. ) Wyk. )| Nr rysunku M 1szt [kg] godz. pracy
AB

=

109DCu | CH  108DCf-004 160 80 80 20 35 100 80 175 =
19 310 120 35 20 2

DEF s

AB 18 525 170 50 92,5 45 =
1100Cu € 109DCF-004 175 100 85 10 116 78 20 .E
19 350 127 475 48 BB 30 5

D,E 2

2 2

AB 18 525 170 50 925 45 =
1110Cu | € 109DCF-004 175 100 85 10 116 78 20 =
19 350 127 475 48 30 =

D,E s

AB 18 585 190 55 1025 9.0 g
1120Cu € 110DCF-004 26120 95 20 121 116 25 4 4 £
19 390 1625 52,5 52,5 6,0 S

D,E =

9.10. Prowadnica lin zblocza gornego
h 4xl,

T 2xL, h 2

< y P P>

=
\
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>
o
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>
o
}‘\H
A
\
«Q
\ 4

A
\ 4

A
—
~
—
}
A
Yyvy

-axg-L 29 -axg-L 30

Poz.29,30 Materia%DrewnotwardeIloéészt.Z Wym.poz.inrrys.patrztabela

Prowadnica lin Wymiary otwarte [mm|]
zblocza dolnego Masa e
m Lk ¢ k f 1 szt [kg] godz. pracy

29 02 £

1010Cu A 101DCg-006 85 30 %15 5 2 6 8 3B/ 10 g
BC 20 110 35 0,15 3

A 2

29 210 80 033 5

1020C B 102DCg-006 8 30 015 5 25 6 10 33 10 2
cD 20 130 40 024 g

A g

29 230 90 04 =

1030Cu B 1030Cg-006 85 40 6515 7 2% 6 10 9 15 E]
6,0 30 140 15 0,25 =

A @

29 230 90 04 2

1040Cu B 1030Cg-006 85 40 6515 7 2% 6 10 29 15 g
6D 30 140 15 0,25 =
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Y2 .
Prowadnica lin Wymiary otwarte [mm|
Chwytak
zblocza dolnego Trwatosc
[ Nrrys. ) Wk Nrrysunka (Poz | i ho| K f godz. pracy
260 100

AB
29 06
1050Cu ~ C  104DCg-006 10 40 50 20 0 30 8 12 385 2
DE 20 160 50 0,35
AB
29 300 120 12
06Dt C  105DCg-006 150 60 60 20 730 9% 14 74520
DEF 30 180 60 0,75
BF
2 335 130 145 5
1070Cu ~ CH  106DCg-006 45 60 65 20 0 375 9% 16 67 2 g
DE 30 205 65 0,85 g
AB 2
29 355 140 21 S
1080Cu  C  107DCg-006 155 80 7m0 - W5 9% 6 %W 2
DE 2 215 70 13 g
AB g
29 410 160 24 =
1090Cu ~ CH  108DCg-006 160 80 80 20 20 45 00 175 80 20 =
DEF 30 250 l 145 =
AB @
29 435 170 375 2
1100Cu C  109DCg-006 200 100 85 25 0 45 10 20 103 25 £
DE 30 265 85 22 E
AB
29 435 170 3,75
1M0Cu € 109DCg-006 200 100 85 125 0 45 10 20 103 25
DE 30 265 85 22
AB
1200t C  110DCg-006 om o ow s o5 ™ n oms om w5 om T
DE 30 295 95 455

9.11. Tuleja brazowa w przegubie tupiny  -przekrsjA-Apoz.37
Tuleja bragzowa w przegubie draga  -przekrojB-8iC-Cpoz. 5

Tuleja brazowa kota linowego - przekrojD-D poz. 2
25 B\ et
V/ § dla d=40+100 f=15:£=05
/ \ dla d=110:230 f=2,54=15
A »
E- ;5::; Obrabiac na gotowo po weiscieciu
125
A / E
\ 4 / ) '

S— YY)

A
A

Materiat BK331
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= N
Wymiary tulei d/D-L Trwatosé
godz. pracy

(Ners Yk oz 37 Jllosé s o5 Jllosé s

0000 A 50/58-60 L0/48-45 60/70-35 B
BC 6
A 10
02000 B 60/70-60 50/58-50 70/80-40 B
cD 6 500
A 10
030Cs B 70/80-70 60/70-60 90/105-45 B
cD 6
A 10
10400u B 80/92-80 70/80-70 90/105-45 B
cD 6
AB 10
050 € 90/105-90 80/92-80 100/115-50 8
DE 6
AB 10
060Cu € 100/115-110 90/105-90 12013560 8
DEF A ; 6
BF 10
1070Cu  CH  110/125-120 100/115-100 140/160-65 8 il
DE 6
AB 10
1080Cu  C 120/135-130 110/125-110 160/180-70 8
DE 6
AB 10
1090Cu  CH 130/150-135 120/135-120 180/200-80 8
DEF 6
AB 10
M00Cs € 140/160-150 130/150-130 20022585 8
DE 6
AB 10
M0 € 160/180-170 140/160-140 20022585 8 100
DE 6
AB 10
N0Cu C 180/200-180 160/180-160 23026095 8
DE 6
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